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Planta de ICER BRAKES en Burlada, 1982.

Iy g - b

Planta de ICER BRAKES en Pamplona, 1985. Primer edificio de ICER BRAKES, 1961.

1961 La empresa comienza su actividad bajo el nombre MATERIALES DE FRICCION S.A.E.
fundada por un grupo de industriales espafioles con |a idea de fabricar forros de freno y dis-
cos de embrague. Se crea la marca ICER (siglas de Industrial Comercial Enrique Ruiz), el
primer presidente de ICER BRAKES y padre del actual, Victor Ruiz Rubio.

1968 ICER BRAKES disefia y fabrica su primera pastilla de freno para un Austin (British
Leyland).

1970 Las primeras pastillas de freno de disco se exportan a Alemaniay EE.UU.

1974 Se crea el departamento de Investigacién y Desarrollo y se adquieren las
primeras maquinas de ensayos.

1980 Comienza la investigacién para la fabricacién de aplicaciones
ferroviarias.

1982 Se inaugura una nueva fabrica en Burlada (Navarra).
1984 Se obtienen los primeros contratos para guarniciones de ferro-
carril.

1984 ICER BRAKES comienza la produccién de material sin amianto
introduciéndolo exitosamente en el mercado, siendo una de las
primeras empresas en realizar este cambio.

1985 Un incendio destruye la planta de Burlada y se adquiere una nueva planta
en Pamplona.
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X F Caja de pastillas de freno ICER en 1978.




ICER BRAKES, fundada en 1961, ha Desde sus inicios, la misién de ICER

consolidado en los tltimos afios su BRAKES se ha enfocado en ofrecer a sus
posicién como lider en la fabricacién de clientes productos de alta calidad junto
materiales de friccion para turismo, con el mejor servicio posible.

ferrocarril y vehiculo industrial.
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Planta de ICER ERAKES en Pamplona, 2001.
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Planta de ADI METALPARTS en Pamplona, 2003.

1986 Se obtienen los primeros contratos de zapatas de ferrocarril.
1990 Se lanza al mercado la gama mas amplia disponible de productos sin amianto.

1992 Se cambia el nombre de la compafiia porel de ICER MATERIALES DE FRICCION S.A.
1993 ICER BRAKES Ianza su linea de pastillas de freno de disco para V..

1999 Se construye Sigma Brakes en Tudela.

2000 ICER MATERIALES DE FRICCION S.A. cambia su razén social al nombre
actual ICER BRAKES S.A.

2000 El propietario de ICER BRAKES, el grupo BERKELIUM, compra el
100% de Industrias ADI (la empresa pasa a denominarse ADlI METAL-
PARTS S.A.).

2001 Se inaugura la nueva plantay el centro tecnolégico de ICER BRAKES
en Pamplona.

2003 Se inaugura la nueva planta de ADI METALPARTS S.A. en Pamplona.
2005 ICER BRAKES incorpora un dinamémetro Schenck con lo que com-
pleta un centro tecnolégico Unico.

2006 ADI METALPARTS S.A. pasa a denominarse NUCAP EUROPE S.A. tras
su joint venture con NUCAP INC. CANADA.

2001 Celebra sus 50 afos de operacién.

2020 ICER es hoy el mayor fabricante independiente de pastillas de
freno.

Caja de pastillas de freno ICER en 2006.



Automaoviles

Pastillas de freno de disco de turismo

PROCESO DE FABRICACION Y PRODUCTO

Beneficiandose de los mas modernos medios y
métodos de produccién, una nueva generacion
de materiales de friccién se ha introducido exi-
tosamente en el mercado. Adicionalmente ala
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gama mas amplia del mundo en aplicaciones
para freno de disco, |a relacién calidad-precio
ofertada al cliente es éptima en el caso de
ICER BRAKES. En la actualidad, las formula-

UNDERLAYER

MOLIDO

CATA

LIMPIADO DEL
SOPORTE

PROTECCION
ANTI RUIDO

v Vv
INDICADORES
DE DESGASTE

ACCESORIOS

MUELLES

O

ENSAYOQ
DE FRICCION

+

\d K
"

MARCADO

6 ICER BRAKES

EMBLISTADO

ciones de ICER BRAKES utilizan hasta 200
materiales distintos con el fin de satisfacer las
necesidades del mercadoy las expectativas del
cliente para todas las aplicaciones.
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Automoviles

El 100% de las pastillas de ICER BRAKES
son fabricadas de acuerdo con las premisas
de ICER BRAKES de estricto cumplimiento
de las exigencias del reglamento R-90 e in-
corporan el proceso de escorchado, lo que

Escorchado a 650° de temperatura.

aporta una gran ventaja de acoplamiento del
disco a la pastilla. El proceso de prensado se
lleva a cabo con un sistema integral de pren-
sado bajo altas presiones, lo que asegura a
los usuarios los maximos niveles de confort.

Del mismo modo que en las pastillas para
Vehiculo Comercial, se ha aplicado |a tecno-
logia "NRS" a la gama de turismo, un paso
mas en nuestro proceso de incremento del
valor afiadido de nuestro producto.

Inyectores de pintura en polvo .
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Automaoaviles

TEST DE COMPORTAMIENTO / RENDIMIENTO DE LA PASTILLA DE FRENO

Los graficos muestran los resultados de la evaluacion del material  emplea este test para demostrar la efectividad de un material de
de friccién usado en una de las pastillas de freno ICER BRAKES. friccion bajo diferentes condiciones de presién, velocidad y tempe-
El método de evaluacion aplicado es el AK Master, un tipo de en-  ratura. Este test proporciona a los ingenieros los coeficientes de
sayo amplia y comanmente aceptado en la Industria de la Auto-  friccién recomendados para establecer las caracteristicas / para-
mocién. La mayor parte de los fabricantes de frenos y automéviles  metros comprensibles de rendimiento de las pastillas.
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Automoviles

Un dinamémetro multifuncién para ensa-
yar el rendimiento, el desgaste, |a durabili-
dad y NVH.

ICER BRAKES, junto con otros laboratorios,
ensaya sus pastillas para obtener Ila homo-
logacién ECE R-90 en el circuito de pruebas
de IDIADA.

Pistas de prueba de IDIA. i

Los pinchos del sistema de retencién NRS
crean una superficie de agarre que asegura
la maxima fuerzay alarga lavida de |a pas-
tilla hasta el dltimo milimetro del material.

Soporte NRS.

La tecnologia ICER multicapa
ofrece la mayor seguridad y
las mejores caracteristicas de
comodidad.



Automoviles

TEST NVH SOBRE PASTILLAS DE FRENO

NIVEL DE RUIDO VS. FRECUENCIA PARA TODAS LAS FRENADAS POR ENCIMA DEL UMBRAL

En el Centro Tecnolégico con el que ICER =
BRAKES cuenta en sus instalaciones, el de- 2 110 ]
partamento de 1+D tiene la capacidad de S 100 ] | A
desarrollar ensayos NVH gracias aunso- & 90 ] & A
fisticado y moderno Dinamémetro sobre g 80 ]
una amplia flota de vehiculos de pruebas. = 70 J = -
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A partir de las conclusiones obtenidas de FRECUENCIA (HZ)

las evaluaciones de los multiples AK noise

TEMPERATURA Y FRECUENCIA VS. NUMERO DE FRENADA
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Dinamémetro Schenck completamente eqipao. '

4
Ensayo de compresibilidad R-90.
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Truck /Camiones

Pastillas de freno para vehiculo industrial

PROCESO DE FABRICACION Y PRODUCTO

Los materiales de friccion utilizados por ICER BRAKES en la fabri-
cacion de pastillas de freno para vehiculo industrial y camién es-
tan compuestos por las mas avanzadas materias primas, fibrasy
lubricantes, reforzado por el uso de 2 pre-mezclas consiguiendo una
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PINTURA
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LIMPIEZA
DE SOPORTES

MOLIDO

matriz dual. Este proceso nos asegura 6ptimos resultados tanto en
rendimiento como en ruido, al igual que en seguridad, consiguien-
do una importante reduccién de costes en el mantenimiento del ve-
hiculo.
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Truck /Camiones

Adicionalmente a lo explicado con anterioridad, la patente "NRS"  Poniendo en prdctica los sistemas de control de calidad mas estric-
asegura la adherencia entre material de friccién y el soporte metalico  tos, |as pastillas de freno ICER proveen a sus clientes del mejor fun-
alolargo de lavida del producto, y aumenta la fuerza de resistencia  cionamiento en cualquier situacién ambiental. Bien en el descenso
a la cizalladura en mas del 50 %, superando las exigencias existen-  "Rossfeld" de una montafia como en una autopista resbaladiza, las
tes hoy en dia. pastillas de freno ICER garantizan la seguridad.

- = o

Soportes metalicos con el sistema de retencion NRS.

Mezcladora Ladige.

Anadlisis del control de Calidad.

Marcaje de la pastilla de freno. Pastilla de freno.
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Truck /Camiones

ENSAYO “GLOBAL SPEC” PARA VEHICULO INDUSTRIAL

ICER BRAKES se somete a intensivos ensayos de dinamémetro para  El Departamento de Investigacion y Desarrollo tiene la capacidad de

estimar y predecir, entre varios procedimientos, tanto las distancias  simular un vehiculo comercial en nuestro dinamémetro SCHENCK es-

de frenado del vehiculo como la deceleracién conforme alas normasde  cala 1:1, usando los parametros del vehiculo y del sistema de freno su-

ensayo "Global Spec" entre otras. ministrados por sus clientes, ademas de la informacién obtenida en
otras pruebas.
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Truck /Camiones

Simulando |a velocidad del vehiculo y la masa, se obtiene mucha infor-
macion sin la distorsién de influencias ambientales. Ademas, se con-
trola |a estabilidad de la friccién, el desgaste, el ruido, el "fading" o el
estado de los discos.

GREEN
20 SUMARIO prlFERAS BN s)
/ ESTABILIDAD RUIDD
° VIDA DEL NIVEL
E DISCO DE FRICCION
w 10 A ALTA
g TEMPERATURA
s
> () acoplamiento
© después del 1* fading
A después del 2° fading ESTADO FADING
[ I después del fading a 650°C ~
b DEL DISCO
| | |
| | | | | |
1,5 3,0 4,5 6,0 7,5 8,9 DURACIO'N DRAG
PRESION [BAR] DE LA PASTILLA

Bl
Ruedas de inercia.

SCHENCK 1:1 Dinamémetro de ruedas de inercia para Vehiculos Comerciales.
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FERROCARRIL

Zapatas de freno organicas

PROCESO DE FABRICACION Y PRODUCTO

ICER BRAKES es una de las empresas
mas avanzadas en el desarrollo y fabri-
cacién de zapatas de freno orgdnicas, te-
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niendo el programa mas amplio del mer-
cado y cubriendo todas las aplicaciones
y necesidades.
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FERROCARRIL

La mision de ICER BRAKES es desarrollar productos de altacalidad  En esta gama de productos se incluyen: "Zapata LL" para sustituir
que cumplan los requisitos de rendimiento y medioambientales  Zapata de hierro fundido en vagones de mercancias, "Zapata K"
necesarios. Una vez estos productos se desarrollan, el objetivo es  paravagones nuevosy "Zapata L" para frenos combinados de rueda
garantizar la maxima calidad asegurando al cliente sus expectati- v disco. En estas tres categorias, ICER BRAKES es uno de los fabri-
vas presentes y futuras de coste (Life Cycle Cost). cantes lideres en Europa.

Mezclador Banbury. Soportes metalicos. Preformados.

Sistema de prensado.

Portazapatas y zapata organica.

Zapatas de freno organicas.

ICER BRAKES | 16



FERROCARRIL

Guarniciones de freno de disco

PROCESO DE FABRICACIGN Y PRODUCTO

Hoy en dia, los trenes se estan utili-  nando posiciones frente al transporte
zando de una manera mas extensa.  por carretera o en avion para trayec-
Este modo de transporte estd ga-  tos en distancias cortas y medias.
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SOPORTES
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MEZCLADO .
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FERROCARRIL

ICER BRAKES esta desarrollando en la actualidad una ampliagama  La necesidad de una guarnicién organica de alto rendimiento que

de guarniciones de freno organicas para tranvias, metros y para  pueda disipar la gran cantidad de energia cinética creada por un

multiples tipos de frenos UIC. tren de alta velocidad es un desafio en el que la empresa esta tra-
bajando hoy en dia.

Mezclas de guarniciones.

Prensa.

Molde profundo tipo de guarnicion UIC. Guarniciones.
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FERROCARRIL

ENSAYO DE GUARNICIONES DE FRENOS
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FERROCARRIL

ENSAYO DE UNA GUARNICION DE FRENO A ALTA VELOCIDAD

== Bandas de tolerancia UIC
0,60

\
0,50 —
0,40 ‘ ///\—:‘ N-\_\‘w ~

0,30

0,20

0,10

Km/h 50 100 150 200 250 300

e, i i 1 ;
Dinamometro utilizado por ICER para aplicaciones ferroviarias (escala 1/1). Ensayo de cizalladura UIC tipo 2.
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FERROCARRIL

Los ensayos de traccion, la compresion y .
Médulo de Young nos ayudan a interpretar

el comportamiento de material de friccién
con respecto al ruidoy LCC.

El Tribémetro nos ayuda a asegurar la repe- e
ticion de coeficientes de friccion en lotes de

produccién diferentes.

Tribémetro. - Ensayo de Médulo de Young.

Controles de ensayo.

21[ ICER BRAKES *



FERROCARRIL

Los procedimientos de pruebas como "St.  También son realizados los ensayos en con-  Cycle Cost) que analiza los costos de man-
Gothard", el "Slip Test" para el funciona- diciones himedo / seco, el ensayo en con-  tenimiento del conjunto de freno (zapata +
miento y el "Shuntage" o "Prueba de Ter-  diciones invernales, el ensayo "metal pick  rueda // guarnicion + disco).
momecanica" para la seguridad figuran up test" (de transferencia de material de la

dentro de la actual normativa. rueda a la zapata) y el ensayo "LCC" (Life

Anadlisis del perfil del desgaste de rueda

Perfil inicial Perfil final Area de desgaste

20 / \ Area de andlisis
33 mm?*

/ \ 90 cm’ (g= 870mm)
15 Desgaste de rueda: 0,1 mm (r)

-5 -

T T T T T T T T T T T T T |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Medida del perfil de |a rueda.

Ensayo termomecanico.

-, ‘\L-_' ' :'
Ensayo en condicio

En

1 Roue ORE standard -50kW - 45 mn - 60km/h
Diametre theorique de roulement 920mm
Jante usee de 25mm
Masse a 1 essieu:22.5t
2 semelle(s) de 320mm en fonte ou frittee(s

PowerGraphics
EFACET=1

AVRES=Mat
SMN =39.815
SMX =729.616
39.815
116.46
B 55004
269.749
346.393
423,038
499.682
Mx 576.327
652.971
729.616

Temperatures en fin de freinage

Analisis termografico. Ensayo de una zapata.
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ECOLOGIA Y MEDIO AMBIENTE

El cuidado de la salud y el empleo de pro-
ductos respetuosos con el medio am-
biente son, junto con el rendimiento de
nuestro producto, nuestra mayor preocu-
pacion.

Nuestra Compaiiia es consciente de los
efectos que los compuestos y elementos
quimicos empleados en los materiales de
friccién, tienen tanto en el medio am-
biente como en la salud.

Por este motivo, los productos usados por

Medio ambiente

ICER BRAKES no contienen componentes
nocivos como metales pesados, fibras bio-
solubles, etc... de acuerdo con la norma-
tiva vigente.

Nuestros empleados estan comprometi-
dos con la proteccién del medio ambiente
y con la busqueda de materiales libres de
elementos y componentes dafiinos. Tene-
mos la intencién de seguir trabajando
siempre de acuerdo con la tendencia mun-
dial de respeto medioambiental para pro-
ducir nuestro mejor producto.

POLITICA MEDIOAMBIENTAL
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ICER BRAKES S.A.

Distribuidor autorizado

PROPARTES S.A.S

Teléfono: (1) 896 63 63
Direccion: Calle 97A N° 51-55
Informacion técnica: 310 281 53 80
serviciocliente.automotriz(dPropartes.com
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